
-246-

EINE MICROPROZESSORSTEUERUNG FUR DAS 

CENTERLESS - DURCHGANGSSCHLEIFEN 

DR. HORST NAHR 

8530 NEUSTADT/AISCH 

DR. H. NAHR GMBH 

30. 7. 1980













Schlitten 

Schrittm otor 

Getriebe 

Kugel
Roll -
Spindel 

l1 

-252-

Zustell im pulse 
z.B. 0,2 fl 7 Impuls 

PROZESS

STEUERUNG 

- l � 
r-.!:----..=-__L::=JC-

Schleifscheibe ___, V, 
Gegendruckscheibe 

_---,.._L ,, gut 

J L 
1111 

-y 
(::,,, 

Trommelförderer 

---
r 

Fig. 1 Material- und Signalfluß an einer Centerless-
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Fig. 2 Bedientafel einer ausgeführten Steuerung. Sie ist konventionell 

aufgebaut, der Rechner tritt im Normalbetrieb :.ücht in Erschei-

nung. Alle für Diagnosezwecke nötigen Bedienel.:!mer.te sind bei 

geöffneter Bedientafel zugänglich. 




