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Ein PruzessrechnersysteM Mit LlMfangreicher Peripherie oder 
60.000 Tr�nsaktionen taeglich 
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Das SysteMhaus IBAT hat einen seiner technologischen Schwer
runkte iM 8ereich der Lager- und Transportsysteme. 1981 konnte 
IBAT die Ausschreibung eines besonders interessanten Projektes 
fuer sich entscheiden. 

1.Aufgabenstellung:

Projektinhalt war die Abloesung eines SysteMs SieMens 306 
durch ein Modernes SysteM SieMens R30. Die Aufgabe des 
Rechners ist die Steuerung und Verwaltung eines zentralen 
Auslieferungslagers. Das Lager gehoert eineM Zuliefer
betrieb der AutoMobilindustrie. 

Die Abloesung des alten SysteMs 306 wurde durch dos stei
g�?1·1.:1i:?n 14ar(0l'H.H\'l5Ch l.a g i l'l'l l...i'J !Jf?r notWC·?l'ld i !J. D�?i; WC·? i t�?rc�n 
sollte Mit der UMstellung einen weitergehende Automatisier
ung iM Bereich der Versanddisposition verbunden sein. 

Durch das neue SoftwaresysteM sollte die aus Kapazitaets
gruenden der 306 verwiegend batchorientierte Organisation 
durch eine Moderne Online-Anwendung abgeloest werden. 

2.Besondere Bedingungen in der Projektabwicklung:

Bei der Planung des Projektes Mussten folgende UMstaende 
besonders beachtet werden: 

eine sehr kurze Projektlaufzeit (ca. 1 Jahr bei geschaetz
ten 8 MJ Aufwand) und daraus resultierend ein grosses TeaM 
an unterschiedlichen Standorten. 

die InbetriebnahMe des neuen SysteMs Musste beiM ersten 
Mal gelingen, da ein nochM&lies einschalten des alte� 
SysteMs aus organisatorischen Gruenden nicht Mneglich war. 
Die Struktur d�r BestandsdatPn wurde bei der UehernahMe auf 
das neue SysteM derart geaendert, dass die Daten nicht 
zurueckgespielt werden konnten. 

Als erstes stellte sich die Frage nach der geforderten 
Kapazitaet des SysteMs. Die Anforderungen an die Reaktions
zeiten sind besonders bei den Steuerungsaufgaben sehr hoch. 
Des W8iteren war die Reaktionszeit ein wichtiger Punkt bei 
der Festlegung des Dialogkonzeptes. Der Kunde forderte fuer 
diesen Bereich Antwortzeiten kleiner 2 Sekunden. 
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geruest zu verwalten : 

- 1400 Einlagerungsvorgaenge

380 UMlagerungen aus der Reserve in den 
KoMMissionierbereich 

100 Sonderbearbeitungen 

500 Lieferscheine und Rechnungen 

Durch tAMf�ngreiche Voruntersuchungen und LaufzeitMessungen 
stellten wir fest, d�ss eine Zentraleinheit R30 Mit Gleit
punktprozessor ueber die benoetigte Geschwindigkeit verfuegt. 
( s. ,�n 1. ,:J 'Jl·? 1 11 H,"1 rdtiJ<"i rf:.> UM CJf::>l:n .. 1n 9 11 

) 

Des weiteren ist zur Zeit folgende Peripherie eingesetzt , 
um den geforderten FunktionsuMfang zu erfuellen: 

- 20 teilweise dezentral. aufgestellte BildschirMe

- 17 teilweise dezentral aufgestellte Druckeinheiten

3 M�gnetplattenl.aufwerke fuer die aktuelle Datenhaltung
und zuM Anlegen von Sicherungskopien der Datenplatte. 
Ferner bietet das dritte Laufwerk die Moeglichkeit 
d(:>r UM!;:,ch,":tltun9 b�::-i Au1:;.f<'.ill d�21°, aktL-1<·?1.1.en l...,:-1ufwf?rks. 

2 Magnetbandeinheiten fuer die abwechselnde Fuehrung 
dr1!; l..09buchc,�!:;. 

1 Floppy-Disk Doppellaufwerk 

1 Prozesseinheit fuer die Ver�rbeitung von Prozess
s i 911,j l �:;,n. 

UM das LeistungsverMoegen der R30 zu unterstuetzen, sind alle 
zeitkritischen K(lMponenten des SysteMs als AsseMblerroutinen 
ausgefuehrt. Des weiteren sind diese Routinen hBuptspeicher
resident abgelegt. AsseMblerroutinen sind iM einzelnen ein
rwset:d, c.l 1 s : 

- SteuerungsprograMMe

- Schnittstellen zu uMgebenden SysteMen

Aufgrt)nd der LaufzeitMessungen sind wir dann zur Ueberzeugung 
gelangt, die Verw�ltungsprograMMe, iM Gegensatz zu den zeit
kritischen Aufg�ben in Fortran zu schreiben. Die Verwaltungs
programMe sind von ihrer Aufgabe her zeitunkritisch und 
koennen daher iM Hintergrund ablaufen. 
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FORTRAN wurde aus 2 Gruenden gewaehlt: 

- geringer PrograMMieraufw�nd

- geringer Testaufwand

Diese beiden Vorteile gegenueber ASSEMBLER-PrograMMen·waren 
bei der kurzen Laufzeit des Projekts sehr wichtig. 

Fuer den Datenverkehr und die Datensicherung wurde von IBAT 
ein speziell auf die Anforderung der Lageranwendung abge-
s t i MM t e �. S ':J s t Ei M em t w i c: �ai 1 t ( s • V cir t r .:1 [J II E i n t� �-� t r e M s c: h n ei 1 1 es 
tmd !; i c h <•?rf::as Zu �Jr i ff 1;1;1_.J!; teM II von A. W«;1 l dt:rn) • 

Als fuer den Projektverlauf sehr foerderliche MassnahMe hat 
sich eine Variablendefinition durch.Makroanweisungen erwiesen. 
Es wurde dadurch sichergestellt, dass alle Mitarbeiter fuer 
gleiche Variablen autoMatisch gleiche NaMen benutzten. 

4. Realisierter FunktionsuMfang

IM RahMen des Projekts sind von IBAT ca. 80 AnwenderprograMMe
erstellt worden. Den Kern bilrlet unser DatGnzugriffs- und
SicherungssysteM (s. Anlage 2). UM diesen Kern bauen &ich die
Pro ura MMf? f tH?r o:fon f o l gc-:::ndt?t'°I Ft.mk t i oni;;u1l'lf ,1 ,,.. �] a l�f:

- Wareneingangsbearbeitung
- Erfassen von Artikel-Nr und Menge
- Platzsuche entspr.den Einlagervorschriften
- Zielfach belegen und Auftrag an das TransportsysteM

r.-irstel hm

- Steuerung des autoMatischen TransportsysteMs
- koMplexe Fahranweisung an Steuerungsrechner senden
- Ueberwachung des Transportauftrags (Quittungsprinzip)

- Steuerung von MIDnuellen TransportsysteMen
- Ausgabe von Fahranweisungen an Staplerfahrer

- Auftragsbearbeitung
- Bereitstellung der geforderten Mengen iM KoMissionier-

bereich (autoMatisches Nachfuellen)
- Drucken von KoMissionieranweisungen
- Bearbeitung der BelegrueckMeldungen

- Drucken von Lieferscheinen und Rechnungen entsprechend d�n
koMissionierten Auftraegen

- Sonderfunktionen zur Qualitaetssicherung und Inventur

- AuskunftssysteM
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5. Darstellung des OialogsysteMs

Alle genannten Funktionen sind direkt oder indirekt durch den 
s�chbearbeiter iM Dialog steuerbar (s. Anlage 3). 

Der installierte Bedienprozessor ueberniMMt dabei die Funktion 
der Zulaessigkeitspruefung und Koordination. Bei dar Zu
lassungspruefung wird kontrolliert, ob die Bedienung voM deM 
Geraet erlaubt ist, von deM sie vorgenoMMen wurrle. Zusaetzlich 
ist eine Passwortkontrolle fuer bestandsveraendernde Bedienun
gen eingebaut. Der verantwortliche SysteMbetreuer kann daMit 
B f:! d i e1·11..1 n Qf:!t1 

- generell sperren
- von bestiMMten Geraeten sperren
- Mit Passwort zulassen
- generell zulassen.

Die ParaMetrierung erfolgt iM Dialog. 

Das realisierte OnlinesysteM gibt deM Sachbearbeiter sowohl 
jederzeit eine fundierte Entscheidungshilfe an die Hand als 
auch die Moeglichkeit, seine Entscheidung sofort in Aktionen 
L�M:::�l,lSf?'l:.Z!·?n. 

Die Anweisung wird voM Bedienprozessor geprueft und an das 
bearbeitende PrograMM weitergeleitet. NachdeM die Anweisung 
.,1AErJ<:-!ft.H'::•hrt i f.'.t, Mf:�ldf.:!t !:> i c:h d;;,r:; Prc)�Jri:rMM bf:� i M flc,c:hb(�i:,rbe i tE�r 
Mit einer Quittung zurueck. Dauert eine Bearbeitung laengere 
Zeit, gibt das PrograMM eine Meldung aus, dass die Anweisung 
ausgefuehrt wird. Der BlldschirM ist danach weiter bedienbar. 

Der Bedienprozessor ist listenorientiert aufgebaut. Das bringt 
deM Anwender zwei Vorteile: 

zusaetzliche Geraete oder Codeworte koennen probleM1os ein
q (·:.•b ,-:, u t 1•.1<-::>rdc-::n 

- Der Bearbeiter kann aus jeder beliebigen Schac:hteltiefe
eines Menues in ein anderes wechseln. Er braucht dabei nicht
der Menuehierachie zu folgen.
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6. Verbesserungen

mIBillTI 

Nach der Installation und erfolgreichen �nbetriebnahMe des 
S(JS tc:?Ms a 1 •• ,f der l(un,:h?l'li,in l ,:1 !Jf::> ···d i �� Pro�Jr,:1 MIIH?rste 111,11i g und der 
erste SysteMtest fanden auf !BAT-eigenen Entwicklungsrechnern 
statt- wurden fuer den Betriebsablauf folgende Verbesserungen 
f-irre i cht: 

- die Bearbeitungszeit der R30 ist gegenueber deM SysteM 306
UM ca. 40% verringert

- der WarenuMschlag iM Lager ist gesteigert worden
- die Ablaeufe iM Lager sind fuer den Disponenten transparenter

g,,��JOrden
- deM Sachbearbeiter wird eine individuelle Unterstuetzung

"vor Drt 11 durch da�; S\.JSte11, gc�boten.

Absc:hliessend kann gesagt werden, dass IBAT bei der Abwicklung 
des Projekts nicht nur einen zufriedenen Kunden gewonnen hat� 
sondern dass das Projekt auch ein Gewinn fuer alle beteiligten 
!BAT-Mitarbeiter war.

Anl.=JgE.' l. 
An la�Je 2 
Anlc1ge �� 

11 Ha rdwa rE�···lJM �JE�b t,in g" 
"Funkt i c.1nr,n..1eber�;; i cht 11 

11 D i c:1109-Ebemen" 
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