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Fig. 1 Material- und Signalfluß an einer Centerless-
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Fig. 2 Bedientafel einer ausgeführten Steuerung. Sie ist konventionell 

aufgebaut, der Rechner tritt im Normalbetrieb :.ücht in Erschei-

nung. Alle für Diagnosezwecke nötigen Bedienel.:!mer.te sind bei 

geöffneter Bedientafel zugänglich. 




