
-366-

ENTWICKLUNG EINER ADAPTIVEN PROZEß• 

FÜHRUNG DES KABELUMMANTELUNGS-

PROZESSES UNTER VERWENDUNG DER 

PROZEBRECHNERSPRACHE PEARL 

Prof. Dr.-Ing. G. Menges 

Dipl.-Ing. F. Ramm 

Aachen 

Institut für Kunststoffverarbeitung 

28.7.1980 















ns P rh .;J.m

mifi1 bar kg 0c 
92·········h.····· · 

65· ···· 

186 
212·········

-373-

, .  
m 

75 .. · . .21· · · · · · · · · · · · · · "------------.-----� 

100 200 300 400 500 t 

DM Verlauf der Prozenausgangs­
W grönen nach groner 

\ '-? Drehzahlverstel lung 
Bild 1 

-

s 











-378-

68,96-·-3,00-----r-----�45{)0 -- -

52,61., -·-2,6Qt-------+------,30{)0---

,,/ . • 
/ 

• 

r- - --t lf11"'! - - - _

+5%l 
1 

7•t 2,00: ,5✓ -
2 316,12-·-

-5% 1 
· 15,0Q---

I • 
I / • 

I 
• 

- 11.,0--------+--------0,00 ::-.:.-:
· 26 53 80m 

gefertigte Kabellänge 

__ Wandstärke ___ Liniengeschwindigkeit
mm m-mitl

□�
\'-:'7 

-·- Drehzahl
U·min1 

Verlauf der Prozena.L!sgangs -
grönen bei groner Anclerung 
der Liniengeschwindigkeit 

Bild 6 




