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Bild 1: a) Kraftmeßlager, b) Meßbrücke, c) Signalverlauf, 

d) Auswertelektronik
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Bild 2: Blockschaltbild der Signalauswertungseinheit 
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Bild 3: Streubereich der Axialkräfte in Abhängigkeit vom Vor

schubweg 
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Bild 4: Kraft- und Steuersignalverläufe bei ungestörtem Bohr

vorgang und bei Bohrerbruch 




